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le Pour connaftre la I]UEE'T'E de votre métal ;

Fattes un Essai a fa Biiie pE BrINELL
avee ln " TROUSSE H. MORIN”
Systéme Torpmx, breveté s.g. d. g.

9¢ Poup savoir 4 quelle VITESSE vous devez le
travailler

SERVEZ-VOUS DE LA

REGLE DE CORRECTION

VITESSES DE COUPE

dun Commandant DENIS

*

QUI

SEULE i
vous donnera exactement la meillcere vitesse a
laquelle sous devez usiner vos pidces el vous
permettra de contréler exactement ¢t constamnient
le rendement de vos Tours
de vos FPraiseuses et de vos Raboteuses.

Prix de la Régle du Comm® Demis. . ... . 18 Fr.
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- NOTES PRAETIQUES | - i

le maximum de débil avant réaffulare de Fontil est une viiesse de

sut les Travauy de Ghﬂﬂiﬂfﬂgﬂ et de Eﬂﬁiﬁﬁgﬂ woindre uswre. Celle au contraire donnant le plus pros débit en
affufant sowvent est wue vilesie de conpe foommmiqre.

P R e e ot e S 2 e |

VALEUR D'UN ACIER A OQUTILS. — La waleur

d'un acier 1 outils est définie par son débit, c'est-d-dire par le Foh BT N SRR ]
poids de copeaus quiil est sasceptible denlever sur une pitee ¥ ; R Ftn
détermindc avant de s"émousser,

COURBE DE DEBIT. — Dans Fusinage dune pitce,
T'avancs fi':pais_SHJr du copeau) et la laraeur de coupe (largeur
du copean} dtant préslablement fizées, le deébit d'un acier i
: outil varie avee la vi-
tesse de coupe, ot ses

— Bad VAFIATIONS Successives
Torme gencrale des courbes permettent de  cons-
— dle debik — truire la courbe de

debit reprisentée par
la figure ci-contre :

MAXIMUM DE
DEBIT &VITESSE
DE MOINDRE
USURE. -- L'examen
des courbes de Jébit
] des aciers 3 ootils

Dbl fl'ﬁfnm alos cposdur)

o W 2 : R
o Yifagiara S avant subi I iraiie
et thl.']'n]'l:.]l.lﬁ Fi=
Lﬁm—m’;ﬂﬁ E:‘ré;“&“;‘;ﬁ % tionpe! montre quels
¥  Vitesse limike dbit pen élevé pour
£ —oas des yileasss deesips de faibles wirgsses de o
eLonemigques . . ; . EMP}JHI PHHTLQUE DE GES HITEEEES
cora !Jf." CI.'I'.J]t:; nmie Sigui
continpe lorsque la wvitesse de coupe <ontinue 2 augmenies TRAVAUX DE [CHARIOTAGE. — Liadoption de la
et anmnle par une valeur de cette vitesse (vitesse linite 7). vilrse oy sadniive st et gesedani dns: pu ol par st A6 1

4 % a1 4 L Ll f ' - i . ' =
La vitesse de coupe permettant de faire produire & Pacier 4 out nature du travail & effectuer, il y a intéeét & faire produire



3 c2lm-a, avant un nouvel afuwiaze. fe olus groms eéhd
possibic.

Clest le eas, par exemplz, lorsjue I'on cherche & augmenter
Ie plus possible le nombre de pitces de méme forme, usindss

en série, en supposant que Nafutage medifie la forme de Voutil,
ou que le prix de cet afforage soit cleve

_.i_

Au contraire, adoption de Ia wilesse de coupe économigue
simpose pour les travaux de chariotaze i gros debil ayant pour
but Penlevement d'un volume déterminé de mariére dans le
minimum de temps avec affutage fréquent.

TRAVAUX DE FBAISAGE. — L'emploi de Iaf vifesse
de moimdre wsure s'impose dans la plupart des travaux de fai-
sage, l'affutage et le prix dos fraises occasionmant une dépense
plus élevée gue celle occasionnée par la réfection des outils de
tour dans le chariotage.

TRAVALUY DE RABOTAGE. — Les travaux exécutés
sur Iz rabotense et sur les étanx lmeurs comportent indisting-
tement 'emplol de Mune ou lauwre des deux vitesses de coupe,
suivant le genre du travail & exéenter, ot sur les miémes bases
que ceus de chariotage.

D'une fagon ménérale, dans wous les travanx précédents,
une domie vilesse e conpe fromomigue sera obtenue cn ajoutant
i I oilesse de mofidre wsure, le tiers de sa valeur.

DESGRIPTION DE LA REGLE

de Correction des Vitesses de Coupe

Cette regle basie sur de nombrens essais pratiques permet
de déterminer instantanément Ia vitesse i laguelle vous devez
travailler vos pidces, quellesjque soient le diamétre, Iz longueor,
Iz nature du méral & teavailler, Pavance, la profondcur de passe,
et., et indiftergmment pour le TOUR, Ia FRAISEUSE ou I
RABOTEUSE.

La regle se compose d'un corps de réele proprement dit
dans l'axe duquel est ménagé un évidement rectangulsire per.
mettant le coulissement d'une réglelte.
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La régle porte au dos un tablean spécin
indiquant des vitesses de conpe I, (uvilesses
de moindre wswre), zervant de base pour
I'emploi de Ia régle et Etabli d'aprés de
nombreus et longs essais de débit rigou-
reusement conduits 3 évidemen: de la
regle porte 'indication de son mode d'em-
ploi.

LA GRADUATION W, de la partie
supérieure de la régle correspond aux vilesses
de coupe de bese Vo inscrites au verso,
exprimées en métres par minute, et se
rapportant aux conditions de coupe-type,

LA GRADUATION E de la partie
supéricure de la réglette correspond anx
avances adoptées pour le travail & exccuner,
et exprimées en millimetres pour les outils
de chariotage ou en dixiémes de millimétres
pour le fraisage.

LA GRADUATION L de la parnie
inférienre de la régle correspond i la largenr
de coupe adoptée pour le travail 3 exéculer,
et exprimée en millimétres pour les outils
de chariotage, on en dizaines de-millimétres
représentant la somme de largeur de coupe
et de passe, pour le fraisage.

LA GRADUATION WV de la parnie
inféricure de la réglene indigne la vitesse
cherchie ct s¢ lit ¢n métres par minute
de droite 3 gauche.
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MODE D'EMPLOL DE LE REGLE

CAS COURANT. Connaissant Iz dureté en kilogs
du mdtal & teavailler, lire au verso de 1z rigle b vitesse de base
correspotdante I, Cente vitesse 17, étant choisie, la Hre sur I
partie supéricure de la régle, puis, avani adopté ure avance,
lire cerre avance sur la partie supéricure de Iz régletiz en E, et

faire coulisser Ja réglette pour amener les demx lectures en
coincidence. Lire ensuite sur Ia panie inferienre de I regle I,
la largeur de conpe choisic (V). Le okiffre In sur expriite la
oifesse elerclide en widlres bar wminnle.

CAS PARTICULIER — Dans le s oin la wvalenr
adoptée pour lavance est plus faible, et celle choisic pour
[@ largeur de coupe plus grande gue les valeurs inserites sur Ia
régle, on opire comme précidemment sur une avance dix fois
ples grande et ser une largeur de coupe cemt fois plus faible.
L2 vitesse de coupe I™ainsi dererminde sera la vitesse cherchée.

Touk. — Soit un diaméwre de réo i réduire 3 150 dans
de Pacier 4 So kgs, avec une avance de om=j=5, La régle donne
la vitesse de 74 métres,  (Acier rapide supérieur )

Frarsase. — Soit une passe ¢ 2 m/m de profondeur sur
une largeur de 35 m/m avec une fraise de go m/m de diamétre,
En prenant woe avance de o mfm o3 par tour et par dent, et
faizant l1 somme de la profondcur de passe avec la largeur de
coupe, soit 37 mim, I régle donne la vitesse de 17 métres.

TOUT OUVRIER INTELLIGENT
DOIT UTILISER CETTE REGLE

Munissez-en : Vos Bureanx d'étude,
‘ Vos Chefs d'ateliers et Contremaitres,

Vos Chefs déqguipes,

(1} Ou la semme det Largears de coupe el de passe (fraiaagel,
(1) — Eralie en acler vapide andinsire, osigant de Paeier & R0 Kz

_9_

UTIRISATION PRATIQUE a L'ATELIER

des Vitesses trouvées sur la Regle

Lz fagon la plus pratique d'utiliser et d"appliquer les vitesses
d= coupe données par nne simple lecture de la régle, sar e four,

n]nw.r-’% OES CHANGE r'I'EHE_ VITESSES
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ls frafease ou la ratolense, consiste & se servir d'un graphique
établi rapidement et une fois pour toutes pour chague machine,
Ce graphique indique instantanément, sans auwcun calenl, par
un simple coup d'eeil, sur quel cdne Poavrier doit mettre sa
courroie, ou sur guel index il doit meure son levier de change-
ment de vitesse, pour n'importe quel travail, (Foir cf-vonfre),

UTIISATION DU GRAPHIQUE

Chercher sur Iz Tigne de base horizontale des diamétres,
soit le diamdétre de la pidce a travailler 5%l s'agit du tour, soit
le diamétre de la fraise pour les travaux de fraisawe, soit la
longueur & charioter s'il sazit d'une raboteuse, puis chercher
sur la verticale de gauche la vitesse donnée par la régle,

Le point d'intersection des perpendicelaires élevées en ces
deux points vous indiquera exactement lx vitesse correspondante
4 donner sur votie machine, ¢'est-i-dire que ce point d'inter-
section dérermine soit le n° du cbne soit Iz pesition du levier
de changement de vitesse,

PRIX

La R:‘:gh‘: dit Commandant DENIS ost vandue ¢ = s 1B
avec 3 graphiques des changements de vitesse remplis

Nous avons &abli pour les chefs d'ateliér un modéle
trés pratique de carnet de poche de 5o graphiques en blane,
comprénant 35 pour tours, To pour fraiseuses et § pour ra-
DOMEDSES B TG B P WS 3 50

En dchors de ce camet, nous livions des graphiques
sireorbeen blame . . .. (.. ... .4 5. a 1 50
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Nous sommes 4 votre entiére disposition pour
établir sans frais, vos 3 premiers
graphiques,

Envoyez-nous pour cela les renseignements qui
sont demandés sur les bulletins détachables que

vous trouverez ci-dessous.

Envoyez-nous les renseignements suivants, nous
vous etablirons A& titre gracienx vos 3 premiers
graphigues

Nom ef adresse

e Smmesr LR

1" GRAPHIQUE

— s ma

Désionation de la machiie

Hauteur dg pointe (Tour). . ccnvnuee

D diameétre maximuom de vos Fratses.

Ow cotirse de votre Rabotease . ... o. ..

MWombre de cones de vitesses |

S wmmmomom

\
L]
\
/
Nombre de tours psr minuie corres-
pondant a chague vitesse (Tour ou
Fraisage) ou vitesse lincaire de la wble
correspondant & chaque vitesse (rabo-



2% GRAPHIQUE .

Désionation de la machine S —

Hauteur de pointe(Tour) .0 . . . . el e

Oun diam@re maximun de vos Froses 4 . I

i .
Chu cons®e de vorre Rabotewse. . . . 5
Nombre de ¢ones de vivesses , ., 5 IR SRR

pondant 3 chagque  vitesse (Tour ou
Fraisage) oun vitesse linéaire de la mable
correspondant 3 chague vitesse (rabo-

Nombre de tours par minue corres- \

it et S IR R AR e R 1 PO AN R SRR RO T L N T T (B A T G 10 il

3~ GRAPHIQUE

Diésignaticn de T wachine.

Hauteur de pointef{Tour). . .. & g__ RS
Ou diamétre maximon de vas Fraiscs P

Qo gourse de voitre Raboteuse, . .

wombre de cdnes de vitesses |, L,

[T TRT AT R PRIy P Ay -

pondant & chague vitesse (Tour om
Fraisage) ou vitesse linéaire de la table
correspomddant & chaque vitesie [rabo-
T i R e R e 2

\
¢
Bombre de tours por minuie corres- S
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